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Typ 21 mezipfirubové provedeni se zavitovymi oky (lug) DN25 - DN500 (1" -20") 10,3 bar (150 psi)
Typ 22 mezipfirubové provedeni s prdichozimi oky (wafer) ~ DN50 - DN500 (2" - 20") 10,3 bar (150 psi)
mezipfirubové provedeni se zavitovymi oky (lug) DN50 - DN500 (2" - 20") 10,3 bar (150 psi) 8
Typ 23
provedeni se dvéma pfirubami DN600 (24" 10,3 bar (150 psi)
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Typ 30 mezipfirubové provedeni s prichozimi oky (wafer)
DN350 - DN500 (14" - 20™) 10,3 bar (150 psi)
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Typ 31 mezipfirubové provedeni se zavitovymi oky (lug)
DN350 - DN500 (14" - 20" 10,3 bar (150 psi)
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Typ 31U mezipfirubové provedeni se zavitovymi oky:(lug) DN50 - DN300 (2" - 12") 20 bar (285 psi) 12
DN50 - DN300 (2" - 12") 12 bar (175 psi)
Typ 3A provedeni se dvéma pfirubami 14
DN350 - DN500 (14" - 20" 10,3 bar (150 psi)
Typ 3AH provedeni se dvéma prirubami DN50 -DN500 (2" - 20") 17,2 bar (250 psi) 15
Typ 32 meziprirubové provedeni s priichozimi oky (wafer)  DN550 - DN90O (22" - 36") 5,2 bar (75 psi) 18
Typ 33 mezipfirubové provedeni's prichozimi oky (wafer)  DN550 - DN90O (22" - 36") 10,3 bar (150 psi) 18
Typ 35 provedeni se dvéma prirubami DN550 - DN3000 (22" -120") 5,2 bar (75 psi) 20
Typ 36 provedeni se dvéma pirubami DN550 - DN3000 (22" -120") 10,3 bar (150 psi) 20
Typ 35F provedeni se dvéma pirubami DN800 - DN1500 (32" - 60") 5,2 bar (75 psi) 21
Typ 36H provedeni se dvéma prirubami DN550 - DN1500 (22" - 60") 16 bar (232 psi) 21
Pohony a prislusenstvi 22

MEZINARODNI KOMPATIBILITA
Horni priruby klapek spliuji normu ISO 5211 pro
roztecné kruznice pro pfimou montaz ru¢niho
ovladani a pohond. VSechny klapky firmy Bray
maji prodlouzena hrdla, ktera umoznuji izolaci
potrubi o tloustce nejméné 50 mm (2).
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MONTAZ OVLADACICH PRVKU
VSechny ovladaci prvky firmy Bray v€etné rucnich
pak, rucnich kol s prevodovkou, pneumatickych

a elektrickych pohont se montuji pfimo na klapky
Bray s mékkym sedlem. Neni nutné pouzivat
montazni konzoly. To umoznuje jednoduchou
instalaci v provozu a minimalizuji se tak mozné
nesouososti a snizuje se celkova vyska.
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VLASTNOSTI A VYHODY
6 Br@; DN25 - DN500 (1" - 20™)

ODDELENI OD PROCESNIHO MEDIA POVRCHOVA UPRAVA
Konstrukce sedla klapek firmy Bray a vnitfni spojeni disku Z POLYESTERU
s hrideli oddéluje procesni médium od téla a hridele. Standardni povrchova Uprava

téla z polyesteru produktl firmy
Bray je tvrda s lesklym ¢ervenym
povrchem. Povrchova Uprava

VNITRNI SPOJENI DISKU A HRIDELE z polyesteru poskytuje vynikajici
Typ 30/31 ve velikostech DN50 - DN500 (2" - 20") uroven ochrany proti korozi

. e . R a opotrebeni.
Firma Bray nabizi pfesné opracované ploché ¢asti . o
dvojitého ,,D“ na hfideli a v disku. VnitFni nesmacené spoje Odolnost proti chemikaliim
typu 30/31 eliminuji odkryta externi spojeni disku a hfidele. Odolnost proti zredénym

kyselindm a zasadam, ropnym rozpoustédIim, alkohollm,

Spojeni disku a hfidele minimalizuje hysterezi a vytvari N o
tukdm a olejlim.

maximalni pevnost spojeni. VSechna provedeni hrideli jsou
opatfena ochranou proti vystieleni. Odolnost proti povétrnostnim vlivim

Odolnost vici vihkosti, vodé a ultrafialovému zéareni.
Odolnost proti abrazi a narazu

POVRCHOVA UPRAVA NYLON TN

NasSe povrchova uprava Nylon 11 ma vynikajici odolnost proti
korozi a Uspésné se pouziva jako povrchova Uprava na disky
v mnoha aplikacich.

Odolnost proti povétrnostnim vliviim

Povrchova tprava Nylon 11 byla testovana v solné mize po
dobu vice nez 2 000 hodin a byla pouzivana v slané mofrské
vodeé po dobu vice nez 30 let, aniz by doslo k jakémukoli
poskozeni samotné povrchové Upravy, protoze kovové
soucasti s povrchovou Upravou nekoroduji.

Odolnost proti abrazi a narazu

POVRCHOVA UPRAVA SEACORR’
Povrchova uprava SEACORR poskytuje vynikajici ochranu

v korozivnim prostredi. K dispozici je jako vnéjsi povrchova
Uprava klapek, ru¢niho ovladani a automatizovanych pohonl(

KONSTRUKCE SEDLA pro naro¢né aplikace.
Sedlo je navrzeno tak, aby tésnilo ndsuvné nebo pfivafovaci
pfiruby s krkem, kde zality O-krouzek eliminuje potfebu
pfirubovych tésnéni. Pero a drazka zajistuji sedlo na misté

a umoznuji tak montaz klapky na konci potrubi.

pero a drazka

K dlispozici jsou i jiné
materidly povrchové upravy
specifikované zakaznikem.
Ohledné konkrétniho pouziti
se obratte na mistniho
zdstupce firmy Bray.

VSechny klapky firmy Bray jsou testovany na 110 % jmenovitého tlaku pro zajisténi tésnosti proti tiniku bublinek.
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MATERIALY SEDLA

typ 20, 21, 3A, 30, 31, 32, 33, 35, 36
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EPDM VYTVRZENE PEROXIDEM
=29 °C az 121 °C (=20 °F aZ 250 °F)

Sedla firmy Bray z EPDM (ethylen-propylen-dienovy kaucuk)
vytvrzend peroxidem maji vyS$si odolnost proti abrazi, nizsi trvalou

deformaci v tlaku a vyssi teplotni odolnost nez sedla vytvrzena sirou.

Standardné nabizené sedlo z EPDM vytvrzené peroxidem je tim
nejuniverzalnéjsim a nejekonomicteéjsim sedlem pouzivanym

u nasich uzaviracich klapek s mékkym sedlem. VSechna sedla

z EPDM vytvrzenad peroxidem jsou vhodna pro styk s potravinami
a mohou byt certifikovana podle normy NSF-61.

HTEPDM

-29 °C az 150 °C (-20 °F az 300 °F)

HTEPDM je patentovana pryzova smés nabizena firmou Bray,
kterd zvysuje tepelnou odolnost standardniho sedla z EPDM. Je
vyvinuta tak, aby zajistovala dlouhou Zivotnost pfi zvy$enych
teplotach horké vody. Sedla z HTEPDM vhodna pro styk

s potravinami jsou se daji pouzit i pro hygienické aplikace i pro
standardni prdmyslové pouziti.

BUNA-N (bila nebo ¢erna)

=18 °C az 100 °C (O °F az 212 °F)

BUNA-N je bézné pouzivany nazev pro nitrilovou syntetickou
pryz. Nitril je kopolymer akrylonitrilu a butadienu. BUNA-N

se nékdy oznacuje jako NBR, nitril nebo Hycar. BUNA-N

je univerzalni material sedla vhodny zejména pro pouziti

na uhlovodiky. BUNA-N je standardni material sedla produkt(
firmy Bray. Je k dispozici i v provedeni pro hygienické aplikace.
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peluretan

FKM

-18 °C az 204 °C (O °F az 400 °F)

FKM je oznaceni podle normy ASTM D1418 pro fluorované
uhlovodikové elastomery (fluoroelastomery), jako je Viton
(DuPont). FKM ma nékteré vynikajici vlastnosti, napfiklad lepsi
odolnost v(ci kyselindm, olejiim a teplotdm nez jiné materidly
sedel.

POLYURETHAN

-29 °C az 80 °C (-20 °F az 175 °F)

Polyuretanova sedla se pouzivaji predevsim diky své odolnosti
proti opotfebeni abrazi. Polyuretan Ize pouzit v pomérné Sirokém
spektru aplikaci, odolava silnym narazim, po deformaci obnovuje
svij pavodni tvar a odolava abrazi lépe nez jiné elastomery.

NEOPRENOVE SEDLO (Cerné nebo bilé)
-18 °C az 82 °C (O °F az 180 °F)

Neopren je univerzalni polymer se zadoucimi vlastnostmi, mezi
néz patti vysoka pruznost pfi nizkém stlaceni, odolnost vici
rostlinnym a Zivocisnym olejiim a odolnost vici plameni. Tento
tésnici materidl je vynikajici pro chladici média, ¢pavek a freon
a pouziva se hlavné v linkach na vyrobu celulézy a (nebéleného)
papiru. Neopren se nedoporucuje pouzivat na silné oxidacni
kyseliny, chlorovana rozpoustédla, estery, ketony, aromatické
uhlovodiky nebo hydraulické kapaliny. Bily neopren se obvykle
pouzivd v hygienickych aplikacich, zatimco ¢erny neopren je
odolnéjsi proti abrazi a olejliim.
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EPDM POTAZENE VRSTVOU PTFE

-29 °C az 121 °C (-20 °F az 250 °F)

Sedla z EPDM potazenad vrstvou PTFE se skladaji * z prstence,
ktery tvofi Celni tésnici plochu ptiruby, * a z vnitfni (pritocné)
¢asti sedla, ktera obepina podklad z elastomeru EPDM. Médiu

v potrubi je vystaven pouze inertni nepfilnavy povrch vystelky

z PTFE. Podklad z EPDM slouZi jako pruzna podpora relativné
tuhého PTFE. Tato sedla se obvykle pouzivaji na korozivni média.

HTEPDM POTAZENE VRSTVOU PTFE

=29 °C az 150 °C (-20 °F az 300 °F)

Sedla z HTEPDM potaZena vrstvou PTFE se skladaji * z prstence,
ktery tvofi ¢elni tésnici plochu pfiruby, * a z vnitini (prito¢né) ¢asti
sedla, kterd obepina podklad z elastomeru HTEPDM. HTEPDM je
patentovana pryzova smés nabizena firmou Bray, kterd zvysuje
tepelnou odolnost standardniho sedla z EPDM. Je vyvinuta tak, aby
zajistovala dlouhou zZivotnost pri zvysenych teplotach.

CISTE PTFE

-18 °C az 204 °C (O °F az 400 °F)

VSechna sedla z PTFE a zapouzdfené disky Bray jsou izostaticky
lisovany z ¢istého PTFE, ktery spliiuje pfisné pozadavky firmy
Bray na materidly. Diky pfirozené pevnosti molekuldrni vazby
PTFE maji nase sedla vynikajici odolnost proti chemikaliim,
vysokym teplotam a roztrzeni. Slinuté PTFE firmy Bray nabizi
nizkou propustnost, ¢imz poskytuje optimalni ochranu proti
agresivnim médiim v potrubi.

typ 22, 23
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VODIVE PTFE

-18 °C az 204 °C (O °F az 400 °F)

Nase sedla a disky z vodivého PTFE jsou k dispozici pro instalace
v oblastech provozu, u kterych je ddlezitd ochrana proti vybuchu.
Tento material byl navrzen tak, aby zabranoval Skodlivym
elektrostatickym vybojlim. Firma Bray spojila ochranu proti
elektrostatickému vyboji s vynikajici chemickou odolnosti PTFE.
Sedlo a disk maji minimalni tloustku vodivého PTFE 3 mm (1/8),
coz zajistuje optimalni ochranu proti prisaku procesniho média.

UHMWPE

-18 °C az 85 °C (O °F az 185 °F)

Sedla a disky z materidlu UHMWPE maji vyjimeénou chemickou
odolnost a jsou idedIni volbou pro vysoce abrazivni chemické
aplikace. Pfirozena schopnost vysoké molekularni hmotnosti
materidlu UHMWPE odpuzovat pevné ¢astice zabranuje
poskozeni povrchu sedla klapky.

Dostupnost materidlu sedla zavisi na velikosti a typu klapky.
Konkrétni pouZziti konzultujte se svym mistnim zastupcem firmy
Bray, protoze Zivotnost a vykonnost sedla ovliviiuje také tlak

a teplota provozu.
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Klavpka tpr{ 20/21 .pfgkopévé vysoké standardy - MAX. PROCESNI TLAK
pozadované v hygienickych aplikacich. Geometrie
disku poskytuje vynikajici vlastnosti a schopnosti

OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK Vystupni piruby a diisk v uzaviené poloze

pritoku. s mékkym kovovy disk/hfidel DN25-DN500(1"-20") 10,3 bar (150 psi)

> hygienické a chemické aplikace sedlem disk/hfidel s mékkou DN50-DN500 (2"-20") 7 bar (100 psi)
povrchovou Gpravou

> disk a hridel z jednoho kusu svjs-  kovovy disk/hridel DNS0-DN3002"-12") 10,3 bar (150 psi)

> nizka tlakova ztrata, vysoky pratokovy soucinitel Kv tze||3kT?:uE disk/htidel potaZeny PTFE DNS0-DN3002'-12") 7 bar (100 psi)

INSTALACE NA KONCI POTRUBI Téla mezipfirubovych provedeni se zévitovymi oky (lug), bez
prirubovych spojeni za armaturou a s diskem v uzaviené poloze

DN50-DN300(2"-12") 5,2 bar (75 psi)
DN350 - DN500 (14" -20") 3,4 bar (50 psi)

sSechny klapky

TELO: 10,3 bar (150 psi)

OMEZENIi RYCHLOSTI PRO UZAVIRACI FUNKCE
TEKUTINY: 9 m/s (30 ft/s) PLYNY: 54 m/s (175 ft/s)

1= TESNICI VLOZKA HRIDELE: Nekorodujici, tésnici
vlozka z plastu POM pro naro¢né podminky absorbuje
bocni tah ovladaciho prvku.

2 - TESNENI HRIDELE: Konstrukce t&snéni ve tvaru
dvojitého pismene ,,U“ je samonastavovaci a zajistuje
pozitivni tésnéni v obou smérech.

3 - DISK/HRIDEL: Konstrukce z jednoho kusu. Okraj
disku je kulovité opracovan a ru¢né lestén, aby se
dosahlo tésnosti proti uniku bublinek, minimalniho
krouticiho momentu a delsi Zivotnosti sedla. Pro
zajisténi odolnosti proti zeslabovani materidlu a abrazi
je k dispozici disk/htidel z jednoho kusu zapouzdieny
bud v materidlu EPDM nebo BUNA-N.

4 - PRIMARNI A SEKUNDARNI TESNENI: Tato
tésnéni zabranuji kontaktu procesniho média s hfideli
nebo s télem klapky. Primarniho tésnéni je dosazeno
tim, Ze se plocha &ast sedla tésné dotyka rozsifené ¢asti
disku. Sekundarni tésnéni vznika diky tomu, Ze prdmér
hiidele je vétsi nez primér otvoru v sedle pro tuto hfidel.

5 = SEDLO: Konstrukce sedla firmy Bray s perem a drazkou
zajistuje kompletni oddéleni protékajiciho média od téla
klapky. Sedlo je také vybaveno zalitym O-krouzkem,
ktery eliminuje potfebu pfirubového tésnéni.

6 - TELO: Dvoudilné mezipfirubové provedeni
s prlchozimi oky (wafer) nebo mezipfirubové
provedeni se zavitovymi oky umoziuje snadnou
montdz a udrzbu.

7 - POVRCHOVE UPRAVY TELA: Pro vynikajici
odolnost proti korozi je standardni povrchova Uprava
Nylon 11 pro klapky DN25 - DN200 (1" - 8*) a na
vyzadani je k dispozici i pro vétsi velikosti. Povrchova
Uprava z polyesteru je standardem pro klapky velikosti
DN250 - DN500 (10" - 20%).

i
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MOZNOSTI VOLBY MATERIALU

MATERIAL TELA MATERIAL DISKU/HRIDELE MATERIAL SEDLA
litina* nerezova ocel 316* EPDM vhodné pro styk s potravinami*
tvarna litina* slitina Hastelloy® C-22 BUNA-N vhodna pro styk s potravinami*
nerezova ocel 316 nerezova ocel zalita v PTFE HTEPDM
hlinik nerezova ocel zalitd v EPDM bild BUNA-N vhodna pro styk s potravinami
nerezova ocel zalitd v BUNA-N FKM*
nerezova ocel potazena Halarem’ EPDM potazena vrstvou PTFE

HTEPDM potazené vrstvou PTFE

*+ standardni moznost

* FKM je oznaceni podle normy ASTM D1418 pro fluorované uhlovodikové elastomery (nazyvané také fluoroelastomery).
Halar' je registrovana ochranna znamka firmy Solvay Solexis, Inc.
Hastelloy' je registrovana ochranna znédmka firmy Haynes International, Inc.

Dostupnost materidlu zavisi na jmenovité svétlosti a typu klapky. K dispozici jsou i jiné materialy. Ohledné konkrétniho poutiti se obratte na mistniho zastupce firmy Bray.
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Rozsahly vyzkum v provozu a prace inzenyrt vedly MAX. PROCESNi TLAK

k vytvoreni této konstrukce, kterd zajistuje tésnost SR .

proti dniku bublinek a vysoké hodnoty priitokového OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK Vystupni pfiruby a disk v uzavfené poloze
soucinitele Kv. Typ 22/23 ma disk z nerezové oceli, véechny klapky ~ DN50-DN600 (2"-24") 10,3 bar (150 psi)

ktery mlze byt zapouzdfen v materialech PTFE, INSTALACE NA KONCI POTRUBI Téla mezipfirubovych provedeni se zévitovymi oky (lug), bez
PFA nebo UHMWPE, aby vyhovoval Siroké Skale pirubovych spojeni za armaturou a s diskem v uzavfené poloze

zakaznickych aplikaci. Izostaticky odlité sedlo z PTFE

DN50-DN300 (2"-12") 5,2 bar (75 psi)
DN350 - DN600 (14" -24") 3,4 bar (50 psi)
TELO: 10,3 bar (150 psi)

zajistuje vynikajici chemickou odolnost. véechny klapky

OMEZENIi RYCHLOSTI PRO UZAVIRACIi FUNKCE
TEKUTINY: 9 m/s (30 ft/s) PLYNY: 54 m/s (175 ft/s)

1-HORNI TESNICi VLOZKA HRIDELE: Horni tésnici
vlozka htidele, upevnéna krouzkem z nerezové oceli, je
uréena k absorpci boc¢nich tahd ovlddaciho prvku a je
standardné z POM plastu nebo volitelné z PTFE.

2 - HORNI TESNENI HRIDELE: Zabranuje vniknuti
necistot z okolniho prostfedido otvoru pro hridel.

3 - TELO: Téla jsou ze dvou kustl jako mezipFirubové
provedeni s prichozimi oky (wafer) nebo
mezipfirubové provedeni se zavitovymi oky (lug)

s povrchovou Upravou z polyesteru. Vsechna téla

splnuji vSechny pozadavky na pripojovaci rozméry
pfiruby dle ASME tfidy (class) 150 NEBO DIN 3840.
Télo o velikosti DN600 (24“) je s dvojitou prirubou.

4 - ULOZENI: Ocelova ulozeni impregnovana PTFE
zajistuji presné vyrovnani horni a dolni hfidele.

5 - HRIDEL S OCHRANOU PROTI VYSTRELEN:I:

V horni ¢asti hridele je vyfrézovan vyénélek. Hridel
a disk jsou pri montazi pritlaceny k sobé, ¢imz vznika
jejich pevné spojeni.

6 - PRIMARNI TESNENI: Primarniho tésnéni je
dosazeno tim, Ze se tvarovanad ¢ast sedla tésné dotyka
rozSitené ¢asti disku.

7 - KONSTRUKCE SEDLA: JedineCna geometrie sedla
snizuje koncovy uzaviraci a po¢ateéni oteviraci kroutici
moment a zaroven snizuje opotrebeni sty¢nych ¢asti.

8 - PODLOZENI SEDLA: Pruzné podlozeni sedla zcela
obepind sedlo, véetné rozsifené ¢asti disku, ¢imz
poskytuje rovnomérnou silu dostate¢nou pro tésnost
proti Uniku bublinek.

9 - DISK: U nerezovych zalitych disk{ v ¢istém PTFE nebo
PFA ¢ini tloustka tohoto zaliti min. 3 mm (1/8%).

\
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Tésnici prstenec

Sekunddrni tésnéni je dosazeno
pomoci tésniciho prstence, ktery

zcela oddéluje télo klapky a hridel od
procesniho média. Tésnici prstenec a je
vyroben z Cistého PTFE, které uzavira
vnitfni podlozeni sedla. Prstenec
zapada do drazek vyfrézovanych

v horni a dolni rozsitené ¢asti disku. Kdyz je prstenec pfi
montdzi stlacen mezi disk a sedlo, prstenec se napruzi a vyviji
tlak na povrch disku a sedla smérem nahoru i dold.

Tésnéni mezi ¢astmi téla
Mezi polovinami téla jsou umisténa
tésnéni z RPTFE. Tato obousmérna
tésnéni eliminuji kontaminaci

z vnéjSiho prostredi a potencialni
uniky procesniho média z potrubi.

Pfislusenstvi

V krku klapky pod tésnénim hridele
muze byt umistén zavitovy otvor
pro detekci prchavych emisi.

K ochrané pred vznikem statické elektfiny je nabizen zemnici
vodi¢. Kabel se montuje k télu klapky.

MOZNOSTI VOLBY MATERIALU

SOUCASTKA MATERIAL SOUCASTKA MATERIAL
last POM*
tvarna litina* Pouzdro ETFE
Télo nerezova ocel BUNA-N*
uhlikova ocel Horni tésnéni h¥idele i
FKM*
nerezova ocel* Tésnici prstenec PTFE/FKM

nerezova ocel zalitd v PTFE *

Disk nerezova ocel zalitd v PFA Ulozenf PTFE/ocel
nerezova ocel zalita v UHMWPE .
Hastelloy PodlozZeni sedla ikt
i FKM*
titan
Horni hfidel nerezova ocel 17-4 PH Tésnéni mezi ¢astmi téla RPTFE

Spodni h¥idel nerezova ocel 17-4 PH

PTFE*
Sedlo vodivé PTFE
UHMWPE

*+ standardni moznost
* FKM je oznaceni podle normy ASTM D1418 pro fluorované uhlovodikové elastomery (nazyvané také fluoroelastomery).
Hastelloy' je registrovana ochrannd znédmka firmy Haynes International, Inc.

Dostupnost materidlu zavisi na jmenovité svétlosti a typu klapky. K dispozici jsou i jiné materialy. Ohledné konkrétniho poutiti se obratte na mistniho zastupce firmy Bray.
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O Bray

TYP 30/31
DN50 - DN500 (2" - 20")

Klapky firmy Bray typu 30/31 se vyznacuji
vysokopevnostni jednodilnou konstrukci hiidele
vyuzivajici efektivni vnitfni spojeni disku a hfidele.
Tato uzaviraci klapka s mékkym sedlem zajistuje
primarni a sekundarni tésnéni mezi diskem a sedlem
a stejné tak i mezi hfideli a sedlem, coz zajistuje
uplné oddéleni procesniho média v potrubi a nulovou
vnéjsi netésnost.
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MAX. PROCESNI TLAK

OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK - standardni disk*

Vystupni pfiruby a disk v uzaviené poloze

Typ 30/31 DN50 - DN300 (2" - 12") 12 bar (175 psi)

standardnidisk®  pN350 - DN500 (14"- 20" 10,3 bar (150 psi)

INSTALACE NA KONCI POTRUBI - mezipiirubové provedeni se zavitovymi oky
(lug) a standardni disk*

Bez pfirubovych spojeni za armaturou a s diskem v uzaviené poloze

DN50 - DN300 (2" -12") 5,2 bar (75 psi)

Typ 31 -
DN350 - DN500 (14"-20") 3,4 bar (50 psi)

TELO: 17,2 bar (250 psi)

* Pro poutziti v prostredi s nizkym tlakem 3,4 bar (50 psi) nabizi firma Bray standardné zmenseny
primeér disku, ktery snizuje koncové uzaviraci kroutici momenty a prodluzuje Zivotnost sedla.
Diky tomu se zvysuje vykonnost klapky-a snizuji se naklady na oviadaci prvek.

OMEZENIi RYCHLOSTI PRO UZAVIRACI FUNKCE

TEKUTINY: 9 m/s (30 ft/s) PLYNY: 54 m/s (175 ft/s)

1= SESTAVA UPEVNENI HRIDELE: Hridel je v téle klapky
upevnéna pomoci unikatniho pojistného krouzku Spirolox’
vyrobeného z nerezové oceli, pfitlacné podlozky a dvou
C-krouzkd, standardné vyrobenych z mosazi, na dotaz
z nerezové oceli.

2 - TESNICI VLOZKA HRIDELE: Nekorodujici, tésnici
vlozka z plastu POM pro naro¢né podminky absorbuje bocni
tah ovlddaciho prvku.

3 - TESNENI HRIDELE: Konstrukce tésnéni ve tvaru
dvojitého pismene ,,U“ je samonastavovaci a zajistuje
pozitivni tésnéni v obou smérech.

4 - PRIMARNI A SEKUNDARNI TESNENI: Tato t&snéni
zabranuji kontaktu procesniho média s hfideli nebo s télem
klapky. Primarniho tésnéni je dosazeno tim, ze se plocha
Cast sedla tésné dotyka rozsifené ¢asti disku. Sekundarni
tésnéni vznika diky tomu, Ze priimér hfidele je vétsi nez
prdmér otvoru v sedle pro hfidel.

5 = TELO: Jednodilné mezipfirubové provedeni s priichozimi
oky (wafer) nebo mezipfirubové provedeni se zavitovymi
oky (lug). Povrchova Uprava z polyesteru pro vynikajici
odolnost proti korozi. Povrchova Uprava Nylon 11 je
dostupna jako volitelnd moznost.

6 - SEDLO: Konstrukce sedla firmy Bray s perem a drazkou
zajistuje kompletni oddéleni protékajiciho média od téla
klapky. Sedlo je dale vybaveno zalitym O-krouzkem, diky
¢emu odpadad nutnost pouziti prirubového tésnéni.

7 - DISK: Odlitek je kulovité opracovan a ru¢né vylestén,
aby se dosahlo tésnosti proti uniku bublinek, minimalniho
krouticiho momentu a delsi Zivotnosti sedla. Odolna
povrchova Uprava Nylon 11 je k dispozici jako standard.

8 - HRIDEL: Presné spojeni disku a hfidele ve tvaru dvojitého
,,D“ ovlada disk bez nutnosti pouziti Sroubt nebo kolikd. Tato
vysoka presnost spojeni ve tvaru dvojitého ,,D“, kterd ovlada
disk, je exkluzivni vlastnost klapky firmy Bray. Demontaz
hridele klapek firmy Bray je otdzkou vytazeni hiidele z disku.
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MOZNOSTI VOLBY MATERIALU

HRIDEL

SEDLO

TELO
litina*
tvarna litina*
uhlikova ocel
hlinik

tvarna litina s povrchovou Upravou

nerezova ocel 316*

nikl-hlinikovy bronz

tvarna litina s povrchovou Upravou
tvdrna litina s povrchovou tpravou Halar’
nerezova ocel 304

nerezova ocel Duplex

nerezova ocel Super Duplex

nerezova ocel 416*
nerezova ocel 304
nerezova ocel 316
Monel” K500

BUNA-N vhodna pro styk

s potravinami*

EPDM vhodna pro styk

s potravinami*

FKM*

bild BUNA-N vhodna pro styk
s potravinami

nalepené EPDM

nalepena BUNA-N

* standardni moznost

* FKM je oznaceni podle normy ASTM D1418 pro fluorované uhlovodikové elastomery (nazyvané také fluoroelastomery).
Monel’ je registrovana ochrannd zndmka firmy International Nickel Company, Inc.

Halar’ je registrovand ochranna znamka firmy Solvay Solexis, Inc.

Hastelloy' je registrovana ochrannd zndmka firmy Haynes International, Inc.

TYP 31H

DN50 - DN500 (2" - 20™)
Meziprirubové klapky se zavitovymi oky (lug), typ 31 maji pfipojovaci rozméry prirub dle
ASME tfidy (class) 125/150 a DIN PN16. Klapky typu 31H jsou uréeny pouze pro ruéni ovladani.

MAX. PROCESNI TLAK

OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK
A INSTALACE NA KONCI POTRUBI

DN50 - DN500 (2" -20")

17,2 bar (250 psi)

TELO: 17,2 bar (250 psi)

OMEZENIi RYCHLOSTI PRO UZAVIRACI

TEKUTINY: 9 m/s (30 ft/s)

PLYNY: 54 m/s (175 ft/s)

STANDARDNI VOLBA MATERIALU

litina
tvarna litina

nikl-hlinikovy bronz
tvarna litina s povrchovou tpravou Nylon 11
nerezova ocel 316

nerezova ocel 416

nalepené EPDM
nalepend BUNA-N

Dostupnost materidlu zavisi na jmenovité svétlosti a typu klapky. K dispozici jsou i jiné materialy. Ohledné konkrétniho poutiti se obratte na mistniho zastupce firmy Bray.
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O Bray

TYP 31U
DN50 - DN300 (2" - 12")

Firma Bray nabizi tuto uzaviraci klapku s mékkym
sedlem, kterd vyhovuje pozadavkim soucasnych
pramyslovych a ndmofrnich trhd. Tato klapka je
specialné navrzena pro protipozarni ochranu na
pevniné i na mofi. Typ 31U je navrzen tak, aby
odoldval vysokym rychlostem média v potrubi

a tlakovym ztratdm na klapce.
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MAX. PROCESNI TLAK

0BO
POT

Ul?inERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK A INSTALACE NA KONCI

DN50 - DN300 (2" -12")

20 bar (285 psi)

TELO: 20 bar (285 psi)

OMEZENIi RYCHLOSTI PRO UZAVIRACIi FUNKCE

TEKUTINY: 9 m/s (30 ft/s)

PLYNY: 54 m/s (175 ft/s)

1- HRIDEL: Vysokopevnostni horni a doini h¥idel
je osazena pripojenim disku ve tvaru dvojitého
,D“ s uzkou toleranci.

2 - TESNICI VLOZKA HRIDELE: Nekorodujici,
tésnici vliozka z plastu POM pro naro¢né podminky
absorbuje bocni tah ovladaciho prvku.

TESNENI HRIDELE: Patentovany pojistny
krouzek hridele a C-krouzky zabranuji neiumysiné
demontazi hfidele pfi servisnich pracich

béhem provozu.

4 - PRIMARNI A SEKUNDARNI TESNENI: Tato
tésnéni zabranuji kontaktu procesniho média
s hrideli nebo s télem klapky. Primarniho tésnéni je
dosazeno tim, Ze se plocha &ast sedla tésné dotyka
rozSitené Casti disku. Sekundarni tésnéni vznika
diky tomu, ze pramér hiidele je vétsi nez priimér
otvoru v sedle pro hridel.

W
1

5 - DISK: Odlitek je kulovité opracovan a ru¢né lestén,
aby se dosahlo tésnosti proti uniku bublinek,
minimalniho kroutictho momentu a prodlouzené
Zivotnosti sedla.

6 - TELO: Jednodilné mezipfirubové provedeni se
zavitovymi oky (lug) s moznosti vybéru tvarné
litiny s povrchovou Upravou z polyesteru, uhlikové
oceli s povrchovou Upravou z polyesteru nebo
nikl-hlinikového bronzu bez povrchové Upravy.
VSechna téla klapek Ize vrtat tak, ze je zajisténa
kompatibilita s normami ASME 125/150, PN10/16
nebo jinymi mezinarodnimi normami pro priruby.

KONSTRUKCE SEDLA: Konstrukce nalepeného
mékkého sedla s perem a drazkou nabizi nizsi
kroutici moment nez spousta klapek na souasném
trhu a zajistuje Uplné oddéleni protékajiciho média
od vSech soucasti klapky (s vyjimkou disku) diky
zcela zapouzdrené konstrukci. Sedlo je vybaveno
zalitym tangencialnim O-krouzkem, diky ¢emu
odpada potreba prirubovych tésnéni.

N
1
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MOZNOSTI VOLBY MATERIALU

nikl-hlinikova bronz*
uhlikova ocel
tvarna litina

nerezova ocel 316*
Monel" K500*
nikl-hlinikova bronz*

nerezova ocel 17-4PH
Monel’ K500
nerezova ocel

nalepena BUNA-N

*+ standardni moznost

Monel’ je registrovana ochranna znamka firmy International Nickel Company, Inc.
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O Bray

TYP 3A/3AH
DN50 - DN500 (2" - 20")

Nase klapka typu 3A/3AH je v provedeni se dvéma
pfirubami, které Ize pouzit pro instalaci na konci
potrubi a jako ndhradu Soupatek. Hlavni konstrukéni
vyhodou typu 3A/3AH je mezindrodni kompatibilita.
Stejna klapka je kompatibilni s vétSinou norem pro
pfiruby ve svété:

> ASME tfidy (class) 125/150

> BS10 tabulky D a E
> BS 4504 PN10/16

> DIN DN10/16

> AS 2129 a JIS10

Kromé toho jsou klapky navrzeny tak, aby splfovaly:

> stavebni délku dle normy ISO 5752 - tabulka 1, fada
13 (EN 558 tabulka 2, fada 13)

> horni pfirubu podle normy ISO 5211

Proto Ize jednu konstrukci klapky pouzit na mnoha
rdznych svétovych trzich.
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MAX. PROCESNI TLAK

OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK - standardni disk*

Typ3A DNS50 - DN300 (2" - 12") 12 bar (175 psi)
standardnidisk®  pN350 - DN500 (14"-20") 10,3 bar (150 psi)

TELO: 17,2 bar (250 psi)

* Pro poutziti v prostredi s nizkym tlakem 3,4 bar (50 psi) nabizi firma Bray standardné zmenseny
primeér disku, ktery snizuje koncové uzaviraci kroutici momenty a prodluzuje Zivotnost sedla.
Diky tomu se zvysuje vykonnost klapky a snizuiji se naklady na oviadaci prvek.

OMEZENIi RYCHLOSTI PRO UZAVIRACi FUNKCE

TEKUTINY: 9 m/s (30 ft/s) PLYNY: 54 m/s (175 ft/s)

1- HRIDEL: Presné spojeni disku a hfidele ve tvaru
dvojitého ,,D” ovlada disk bez nutnosti pouziti Sroub(
nebo kolik(. Tato vysoka presnost spojeni ve tvaru
dvojitého ,,D“, kterd ovlada disk, je exkluzivni vlastnost
klapky firmy Bray. Demontaz hfidele klapek firmy Bray
je otdzkou vytazeni hfidele z disku.

2 - SESTAVA UPEVNENI HRIDELE: Hridel je v téle
klapky upevnéna pomoci unikatniho pojistného
krouzku Spirolox’ vyrobeného z nerezové oceli,
pritlaéné podlozky a dvou C-krouzkd, standardné
vyrobenych z mosazi, na dotaz z nerezové oceli.

3 - TESNICi VLOZKA HRIDELE: Nekorodujici pouzdro
z plastu POM pro naro¢né podminky absorbuje bocni
tah ovladaciho prvku.

4 - TESNENI HRIDELE: Dvojité tésnéni ve tvaru
pismene ,,U” je samonastavovaci a zajistuje pozitivni
tésnéni v obou smérech a zabranuje pronikani vnéjsich
latek do otvoru pro hridel.

5 - PRIMARNI A SEKUNDARNI TESNEN:I: Tato
tésnéni zabranuji kontaktu procesniho média s hrideli
nebo s télem klapky. Primarniho tésnéni je dosazeno
tim, Ze se plocha ¢ast sedla tésné dotyka rozsifené ¢asti
disku. Sekundarni tésnéni vznika diky tomu, ze prdmér
hridele je vétsi nez priimér otvoru v sedle pro hridel.

6 - DISK: Odlitek je kulovité opracovan a ru¢né vylestén,
aby se dosahlo tésnosti proti uniku bublinek,
minimalniho krouticiho momentu a delSi Zivotnosti
sedla. Odolna povrchova Uprava Nylon 11 je k dispozici
jako standard.

7 - SEDLO: Konstrukce nalepeného sedla nabizi nizké
kroutici momenty a poskytuje kompletni oddéleni
protékajiciho média od téla klapky. Sedlo je dale
vybaveno zalitym O-krouzkem, diky ¢emu odpada
nutnost pouziti pfirubového tésnéni.

8 - TELO: Jednodilné provedeni s dvéma plnymi
pfirubami. VSechna téla klapek |ze vrtat tak, ze je
zajisténa kompatibilita s normami ASME 125/150, DIN
PN10 nebo jinymi mezindrodnimi normami pro pfiruby.
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MOZNOSTI VOLBY MATERIALU

TELO HRIDEL SEDLO DISK

litina* nerezova ocel 416* nalepené EPDM* tvarna litina s povrchovou Upravou nerezova ocel 304

tvarna litina* nerezova ocel 304 nalepend BUNA-N* Nylon 11* nerezova ocel Duplex

uhlikova ocel nerezova ocel 316 nalepené FKM* nerezova ocel 316* nerezova ocel Super Duplex
Monel" K500 nikl-hlinikovy bronz Hastelloy"

tvarna litina s povrchovou Upravou
tvarna litina s povrchovou Upravou Halar’

* standardni moznost

* FKM je oznaceni podle normy ASTM D1418 pro fluorované uhlovodikové elastomery (nazyvané také fluoroelastomery).
Halar’ je registrovand ochranna znamka firmy Solvay Solexis, Inc.

Hastelloy” je registrovana ochranna zndmka firmy Haynes International, Inc.

Monel’ je registrovana ochrannd zndmka firmy International Nickel Company, Inc.

TYP 3AH
DN50 - DN500 (2" - 20"

MAX. PROCESNI TLAK

OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK A INSTALACE NA KONCI POTRUBI

Klapky se dvéma
pfirubami, typ 3AH maji
pfipojovaci rozmeéry
pfirub dle ASME tfidy
(class) 125/150 a DIN
PN16. K dispozici

jsou i jiné pripojovaci
rozméry pfirub. Klapky
typu 3AH jsou uréeny
pouze pro rucni
ovladani.

DN50 - DN500 (2" - 20") 17,2 bar (250 psi)
TELO: 17,2 bar (250 psi)

OMEZENIi RYCHLOSTI PRO UZAVIRACI FUNKCE
TEKUTINY: 9 m/s (30 ft/s) PLYNY: 54 m/s (175 ft/s)

STANDARDNI VOLBA MATERIALU
TELO HRIDEL SEDLO DISK

tvarna litina  nerezova ocel 416 nalepené EPDM nikl-hlinikovy bronz
nalepend BUNA-N  tvdrnd litina s povrchovou
Upravou Nylon 11
nerezova ocel 316

Dostupnost materidlu zavisi na jmenovité svétlosti a typu klapky. K dispozici jsou i jiné materialy. Ohledné konkrétniho poutiti se obratte na mistniho zastupce firmy Bray.
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3 BI VLASTNOSTI A VYHODY VELKYCH KLAPEK
q: DN550 - DN300O0 (22" -120")

ODDELENI OD PROCESNIHO MEDIA
Konstrukce sedla klapek firmy Bray a vnitfni spojeni disku a htidele oddéluje procesni
médium od téla a hridele.

VNITRNIi SPOJENI DISKU A HRIDELE
Firma Bray nabizi ozubené nebo perové spoje disku a hfidele. Tyto vnitfni nesmacené
spoje, jako jsou Srouby nebo kuzelové koliky, eliminuji vnéjsi spojeni disku a hridele.

Drazka: Zuby na vnéjsi strané htidele a na vnitfni strané otvoru v disku.
Standardni velikosti: DN550 - DN1200 (22" - 48")
vybrané rozméry: DN1400 - DN3000 (54" - 120")

SE DVEMA PERY

Do disku jsou vyfrézovany drazky pro pera, které odpovidaji perdim v hfideli.
Vybrané rozméry: DN1400 - DN3000 (54" - 120")

Demontdaz vnitfniho spojeni klapky se provadi jednoduchym vytazenim hfidele z disku.
VSechna provedeni hfideli jsou opatfena ochranou proti vystreleni.

KONSTRUKCE SEDLA
Konstrukce sedla klapek firmy Bray zajistuje
uplIné oddeéleni pritoku média od téla

a hridele klapky diky zcela zapouzdrené
konstrukci. Sedlo je navrzeno tak, aby
tésnilo ndsuvné nebo privarovaci priruby

s krkem.

s . . SEDLA S PEREM A DRAZKOU OD FIRMY BRAY
U béznych sedel konkurence je télo, - ]
htidel a otvor v disku pro hfidel vystaveny BézZné sedlo od konkurence Sedla firmy Bray
\ A \

procesnimu médiu, coz zplsobuje
predcasné selhani v disledku koroze. ’
U vysoce korozivnich aplikaci se vyrazné ‘
zvysSuji naklady na material.

médiu v kontaktu s télem a hrideli, ¢imz
se zvysuje zivotnost a diky tomu se snizuji
naklady po dobu zivotnosti klapky.

Sedla firmy Bray zabranuji procesnimu ’

Vsechny klapky firmy Bray jsou testovany na 110 % jmenovitého tlaku pro zajisténi tésnosti proti tiniku bublinek.
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6 Br@-@ DN550 - D-IE9Y()§(232%—/336§)

Typ 32/33 méa mnoho konstrukénich prvka MAX. PROCESNi TLAK

a vyhod naSich mensich klapek, jako jsou vysoké

hodnoty pritokového soucinitele Ky, minimum OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK Vystupni piruby a disk v uzaviené poloze

dild vystavenych pdsobeni procesniho média, vyssi Typ 32, mezipfirubové  DN550 -DN900 (22" -36") 5,2 bar (75 psi)
spolehlivost a provozem osvéd¢end dlouhodoba provedeni s priichozi-
Zivotnost. mi oky (wafer)

Typ 33, meziprirubové  DN550 - DN900 (22" -36") 10,3 bar (150 psi)
provedeni s prlichozi-
mi oky (wafer)

TELO:10,3 bar (150 psi)

OMEZENI RYCHLOSTI PRO UZAVIRACIi FUNKCE
TEKUTINY: 9 m/s (30 ft/s) PLYNY: 54 m/s (175 ft/s)

1- AXIALNI LOZISKO: Zabrafuje bo¢nimu zatizeni
hfidele krouticim momentem ovlddaciho prvku.

2 - PRIMARNI A SEKUNDARNI TESNENI: Tato tésnéni
zabranuji kontaktu procesniho média s hfideli nebo
s télem klapky. Primarniho tésnéni je dosazeno tim, ze
se plocha ¢ast sedla tésné dotyka rozsirené ¢asti disku.
Sekundarni tésnéni vznika diky tomu, ze primér hridele
je vétsi nez prlmeér otvoru v sedle pro hridel.

3 - TELO: Jednodilné mezipfirubové provedeni
s prdchozimi oky (wafer). Vdechna téla Ize vrtat tak, aby
byla kompatibilni s normami ASME 125/150, DIN PN10
nebo jinymi mezinarodnimi normami pro priruby.

4 - DISK: Vysokopevnostni disky jsou kulovité opracované,
poté ru¢né vylesténé a opatfené povrchovou Upravou
Nylon 11. Symetricky profil disku zvySuje hodnoty
pritokového soucinitele Ky, snizuje turbulence a zvysSuje
obnovu tlaku.

5 = SEDLO: Vyménitelny zplsob uchyceni sedla na téle
pomoci pera a drazky je nejpokrocilejsi konstrukci
v daném oboru. Zality O-krouzek odstrafuje nutnost
pouziti pfirubovych tésnéni. Sedlo oddéluje télo
klapky a hfidel od procesniho média a je specidlné
zkonstruovano tak, aby zajistovalo tésnost s nasuvnymi
nebo pfivafovacimi prirubami.

6 - KRYTKA HRIDELE: Ocelova krytka hFidele zajistuje
sestavu hridele a pomaha pfi vycentrovani disku béhem
montaze. Diky této funkci je hfidel opatfena ochranou
proti vystreleni.

7 - SESTAVA HRIDELE: Horni a dolIni h¥idel zajistuiji
pevné a pozitivni spojeni s diskem a konstrukce $roubl
se spojovaci ty¢i umoznuje lepsi kontrolu nad presahy
disku do krku sedla.
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MOZNOSTI VOLBY MATERIALU

TELO DISK HRIDEL SEDLO TESNICi VLOZKA

litina* tvdrnd litina s povrchovou Upravou  nerezova ocel 416* EPDM* BUNA-N

tvarna litina* Nylon 11* nerezova ocel 304 Buna-N* ULOZENI

uhlikova ocel nerezova ocel 316* nerezova ocel 316 FKM*

nerezova ocel 316 nerezové ocel 304 nerezové ocel 17-4 PH Klapky DN1400 (54~ Mazivem impregnovany bronz
nikl-hlinikovy bronz Monel’ a Vétsfjsou opatieny nerezova ocel zapouzdrena v PTFE
Monel’ nerezova ocel Duplex lepenymi sedly AXIALNI LOZISKA
Hastelloy" nerezova ocel Super Austenitic osaz

nerezova ocel Duplex
nerezova ocel Super Austenitic

* standardni moznost

* FKM je oznaceni podle normy ASTM D1418 pro fluorované uhlovodikové elastomery (nazyvané také fluoroelastomery).
Hastelloy' je registrovana ochrannd zndmka firmy Haynes International, Inc.

Monel’ je registrovana ochrannd zndmka firmy International Nickel Company, Inc.

Dostupnost materialu zavisi na jmenovité svétlosti a typu klapky. K dispozici jsou i jiné materialy. Ohledné konkrétniho pouZiti se obratte na mistniho zastupce firmy Bray.
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TYP 35/36
6 BIEI:.Y DNS550 - DN3000 (22" - 120")

Klapky typu 35/36 maiji stejné robustni vlastnosti MAX. PROCESNi TLAK

jako klapky typu 32/33, ale jsou doplnény

0 nastavitelné tésnici vlozky, kdy se maximalni OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK Vystupni piruby a disk v uzaviené poloze

nabizend jmenovitd svétlost klapky zvétsila na Typ 35 (s dvéma plnymi DN550 - DN3000 (22" -120") 5,2 bar (75 psi)
DN3000 (120“) a vyuziva flexibilni konstrukci pfirubami)

pIneho téla priruby. Tyto klapky se drzi tradice Typ36 (sdvémaplnymi  DN550-DN3000(22"-120") 10,3 bar (150 psi)
firmy Bray a vyznacuji se spolehlivou funkci prirubami)

a dlouhou zivotnosti. INSTALACE NA KONCI POTRUBI Bez pirubovych spojeni za armaturou a s diskem v uzaviené poloze

Typ 35 (s dvéma plnymi DN550 - DN3000 (22" - 120") 2,1bar (30 psi)

prirubami)

Typ 36 (s dvéma plnymi DN550 - DN3000 (22" -120") 3,4 bar (50 psi)
pfirubami)

TELO: typ 35, 36 10,3 bar (150 psi)

OMEZENI RYCHLOSTI PRO UZAVIRACI FUNKCE
TEKUTINY: 9 m/s (30 ft/s) PLYNY: 54 m/s (175 ft/s)

1- HRIDEL S OCHRANOU PROTI VYSTRELENI:
Pojistny krouzek instalovany mezi obrobenou drazkou
hridele a prstencem pridrzujicim tésniciviozku zajistuje
celkové zadrzZeni hfidele v pripadé selhdni vnitini hridele,
které je vSak velmi nepravdépodobné.

2 - NASTAVITELNY SYSTEM TESNICi VLOZKY: Konstrukce
umoznuje nastaveni tésnici vlozky hridele v provozu bez
nutnosti demontovat ruéni ovladani nebo pohony. Vylepsena
samonastavitelnd tésnici vliozka hridele typu ,V* zabranuje
vniknuti vnéjsich latek do horniho otvoru hfidele.

3 - HORNI A SPODNIi ULOZENI HRIDELE: Tato ulozeni
z PTFE pripadné nerezové oceli chrani htidel a télo klapky
pred opotfebenim béhem tlakovych cykld.

4 - PRIMARNI A SEKUNDARNI TESNENI: Tato tésnéni
zabranuji kontaktu procesniho média s hfideli nebo télem.
Primarniho tésnéni je dosazeno tim, Ze se plocha ¢ast sedla tésné
dotyka rozsirené asti disku. Sekundarni tésnéni vznika diky tomu,
Ze primér htidele je vétsi nez primér otvoru v sedle pro hridel.

5 - TELO: Jednodilné provedeni s dvéma plnymi prirubami.
VSechna téla klapek Ize vrtat tak, ze je zajisténa
kompatibilita s normami ASME 125/150, DIN PN10 nebo
jinymi mezinarodnimi normami pro priruby.

6 - DISK: Vysokopevnostni disky jsou kulovité opracované, poté
ruéné vylesténé a opatrené povrchovou Upravou Nylon 11.
Symetricky profil disku zvySuje hodnoty priitokového
soucinitele Kv, snizuje turbulence a zvySuje obnovu tlaku.

7 - SEDLO: Vyménitelny zplsob uchyceni sedla na téle

O-krouzek odstranuje nutnost pouziti prirubovych tésnéni. Sedlo
oddéluje télo klapky a hfidel od procesniho média.

8 - KRYTKA HRIDELE: Ocelova krytka hidele zajistuje
sestavu hridele dohromady a pomaha pfi vycentrovani
disku béhem montaze.

9 - SESTAVA HRIDELE: Horni a doIni htidel zajistuji pevné
a pozitivni spojeni s diskem a konstrukce SroubU se spojovaci
ty¢i umoznuje lepsi kontrolu nad presahy disku do krku sedla.
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TYP 35/36 MOZNOSTI VOLBY MATERIALU S PLNOU PRIRUBOU

TELO DISK HRIDEL SEDLO
litina* tvarnd litina s povrchovou Gpra-  nerezova ocel 416* EPDM*
tvarna litina* vou Nylon 11* nerezova ocel 304 BUNA-N
uhlikova ocel nerezova ocel 316 nerezova ocel 316 FKM*
nerezovd ocel 316 nerezova ocel 304 nerezovd ocel 17-4 PH klapky DN1400
nikl-hlinikovy bronz Monel’ (54") a vets
Monel’ nerezova ocel Duplex jsou vybaveny

Hastelloy* nerezova ocel Super Austenitic ~ 'ePenymisedly

nerezova ocel Duplex
nerezova ocel Super Austenitic

TES@ICI’ yI.OiKA: BUNA-N
ULOZENI: bronz impregnovany mazivem, nerezova ocel zapouzdrena v PTFE
AXIALNI LOZISKA: mosaz

*+ standardni moznost

TYP 35F
Nase uzaviraci klapky s velkym priimérem typu 35F jsou navrzeny specidlné pro aplikace s vysokym
obsahem chlorid(. Klapky typu 35F nabizeji robustni spolehlivost v lehkém provedeni.

MAX. PROCESNI TLAK VOLBA STANDARDNICH MATERIALU
OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK Télo litina, tvarna litina
Bez prirubovych spojeni za armaturou a s diskem v uzaviené poloze
. Hastelloy"
DN800 - DN1500 (32" -60") 5,2 bar (75 psi) Disk nerezovd ocel Duplex
INSTALACE NA KONCI POTRUBI nerezova ocel Super Austenitic
Bez prirubovych spojeni za armaturou a s diskem v uzaviené poloze HHidel nerezovd ocel 304
Fidel X
DN800 - DN1500 (32" -60") 2,1 bar (30 psi) nerezova ocel 316
TELO:10,3 (150 psi) sedlo nalepené EPDM

nalepend BUNA-N

OMEZENI RYCHLOSTI PRO UZAVIRACI Tesniciviozka BUNA-N
FUNKCE

TEKUTINY: 9 m/s (30ft/s)  PLYNY:54m/s (175 ft/s)

UloZeni a axialni

< PTFE / nerezova ocel, mosaz
lozZiska

TYP 36H
Vysokotlaké uzaviraci klapky s rué¢nim ovladdanim splnujici mnoho sou¢asnych pozadavkd ve zpracovatelském primyslu. Klapky
typu 36H s velkym prdmérem v provedeni se dvéma prirubami jsou dimenzovany na provoz s obousmérnou tésnosti proti
uniku bublinek pfi tlaku 16 bar (232 psi) a s tésnosti proti uniku bublinek pfi tlaku 10,3 bar (150 psi) bez pfirubovych spojeni za
armaturou. Klapky se dvéma pfirubami, typ 36H maji pfipojovaci rozméry pfirub dle ASME t¥idy (class) 125/150
a DIN PN10. Klapky typu 36H jsou urceny pouze pro ru¢ni ovladani.

MAX. PROCESNIi TLAK VOLBA STANDARDNICH MATERIALU
OBOUSMERNA TESNOST PROTI UNIKU BUBLINEK Télo tvarnd litina
Bez prirubovych spojeni za armaturou a s diskem v uzaviené poloze
. tvarna litina s povrchovou Upravou
DN550 - DN1500 (22" -60") 16 bar (232 psi) D Nylon 11
INSTALACE NA KONCI POTRUBI nikl-hlinfkovy bronz
Bez prirubovych spojeni za armaturou as diskem v uzaviené poloze nerezova ocel 316
DN550 - DN1500 (22" - 60") 10,3 bar (150 psi) Hfidel nerezova ocel 17-4 PH
TELO: 16 bar (232 psi) sedlo nalepené EPDM
nalepena BUNA-N
OMEZENI RYCHLOSTI PRO Tésnici viozka BUNA-N
UZAVIRACI FUNKCE .
UlozZeni a axialni )
TEKUTINY: 9m/s (30ft/s)  PLYNY:54m/s (175ft/5) logiska PTFE / nerezova ocel, mosaz

Dostupnost materialu zavisi na jmenovité svétlosti a typu klapky. K dispozici jsou i jiné materialy. Ohledné konkrétniho pouZiti se obratte na mistniho zastupce firmy Bray.
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POHONY

ELEKTRICKY POHON, TYP 70

Nizkoprofilovy, kompaktni pohon s vysokym vykonem pro armatury

otacejici se v rozsahu 0-90°

> uzavirani/otevirani nebo regulace (servo NXT)

> kolo pro nouzové rucni ovladani

> volitelna povrchova Uprava Seacorr” pro
agresivni prostredi

> dobre viditelny kopulovity
ukazatel natoceni hridele
> dostupné sitové protokoly

Napéti 120, 220, 24 V AC 50/60 Hz, jednofdzové, 24 V DC.
Vystupni kroutici moment 34 a7 2 034 Nm (300 az 18 000 Ib-ins)
Standardni kryti NEMA typ 4, 4X

L , NEMA typ 4,4X,7,9
Nevybusné provedeni " o )
(volitelng) tfida I, ¢ast 1a 2, skupina C, D

tfida Il, ¢ast 1a 2, skupinaE,Fa G

PNEUMATICKY POHON, TYP 92/93

Pohony s hfebenovym pfevodem jsou dostupné v jednocinném
a dvojc¢inném provedeni

> standardni jednotky maji télo > volitelnd povrchova Uprava Seacorr’ pro
z eloxovaného hliniku s viky pohonu agresivni prostredi
s povrchovou Upravou z polyesteru > vnitfni rozvod ovlddaciho vzduchu
> v provedeni se SIL 3 > vnitfni zarazka natoceni hridele v obou
smérech
Kroutici moment dvojcinné aZ do: 4 986 Nm (44130 Ib-in) Koncovy uzaviraci kroutici moment az
do: 1601 Nm (14173 Ib-in)
Rozsah tlakii 2,8 - 10 bar (40 - 140 psi)
Tekutiny suchy stlaceny vzduch / inertni plyny*
standardni provedeni =20 °Caz 93 °C (-4 °F az 200 °F)
nizkoteplotni provedeni -40 °C az 80 °C (-40 °F a2 176 °F)
Rozsah teplot

-18 °Caz 149 °C (0 °F az 300 °F)
-18°Caz 250 °C (0 °F a7 482 °F)

*V pfipadé pozadavku na jiny druh média nebo nestandardni rozsah teplot kontaktujte vyrobce.

vysokoteplotni provedeni

pohon pro extrémné nerezovy pohon

X provedeni pro extrémni teploty
vysoké teploty

POHONY S KULISOVYM MECHANISMEM
(SCOTCH YOKE), TYP 98

Pro otoceni v rozsahu 0-90°

> nizkotlaky pneumaticky pohon > prvotfidni epoxidovy/polyuretanovy natér

vysokotlaky hydraulicky pohon

volitelné nezdvisly integrovany
hydraulicky zdroj sily (power pack) nebo
centralizovana hydraulicka pohonna
jednotka pro ovladani vice hydraulickych

jako standard

v provedeni se SIL 3

v souladu se smérnici o tlakovych
zafizenich (PED) 97/23/EC
standardizovana rozhrani: 1ISO 5211, VDI/

pohont

k hmotnosti

hydraulicky pohon

> kompaktni konstrukce s vynikajicim
pomérem krouticiho momentu

> moduldrni konstrukce umoznuje snadnou
konfiguraci v provozu

VDE 3845 pro prislusenstvi

Volitelné

> nouzové rucni ovladani

> hydraulicky tlumi¢ pro rychlé otevirani/
zavirani

> uzamdceni/test éaste¢ného zdvihu (PST)

Kroutici moment

dvoj¢inny pohon:
pneumaticky nebo hydraulicky az do: 100 000 Nm (885 000 Ib-in)

jednocinny pohon (konec pruziny):
pneumaticky nebo hydraulicky az do 50 306 Nm (445 261 Ib-in)

pneumaticky pohon: 2,8 - 10,3 bar (40 - 150 psi)
hydraulicky pohon: 35 - 207 bar (500 - 3 000 psi)

pneumaticky pohon: suchy stlaceny vzduch / inertni plyny
hydraulicky pohon: hydraulicka kapalina (standardni rozsitujici kdd,/trim)
ISO VG 32/46, 1SO-L-HV, bod vzplanuti > 157 °C

Rozsah tlakil
Média:
nezavisly elektrohydraulicky
pohon
Rozsah teplot

standardni provedeni -20°Caz 93 °C (-4 °F az 200 °F)

vysokoteplotni provedeni az do 149 °C (300 °F)

nizkoteplotni provedeni  az do -46 °C (=50 °F)
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PRISLUSENSTVI

ELEKTROPNEUMATICKY POZICIONER, TYP 6A

V V. V V V VvV V V

presné digitalni ovladani

konstrukce s nulovym unikem vzduchu

kompatibilni s oto¢nymi nebo linedrnimi pohony pro jednocinné a dvoj¢inné pouziti
rlizné moznosti pouzdra

presna mikroprocesorem Fizena regulace pritoku a pokrocila komunikace
technologie bezkontaktniho snimace polohy

integrovany pneumaticky zesilovac

autodiagnostické kontroly v ramci preventivni udrzby

PNEUMATICKY POZICIONER, TYP 6P

>

vV V. V V V

pozicionér s pneumatickym vstupem a vystupem pro jednocinné a dvojc¢inné ovlddaci
pohony

odolné pouzdro z tlakové litého hliniku pro agresivni prostredi

minimalni doba nastaveni pro nastaveni nuly a rozsahu

moznost rozdéleni rozsahu

dobre viditelny kopulovity ukazatel natoceni hiidele

dva volitelné mechanické jednopdlové prepinace SPDT

KONCOVE SPINACE, TYPY 5A, 5B A 5C

> diskrétni koncové spinace pro pohony v rozsahu 0-90°

> krytiNEMA 4, 4X aIP 66 a IP 67

\

vV V. V V

jiskrové bezpecné provedeni nebo nevybusné varianty pro prostfedi s nebezpecim
vybuchu

dobre viditelny kopulovity ukazatel natoceni hridele

az 6 jednopdlovych prepinach SPDT nebo bezkontaktnich indukénich spinacl
prepinace jsou pfedem pripojeny na vnitini svorkovnici

k dispozici je pouzdro z tlakové litého hliniku se dvéma vrstvami povrchové Upravy

z polyesteru nebo télo z polyesterového plastu PBT vyztuzené skelnymi vldkny pro vysoce
korozivni prostredi

INDUKCNI SNIMAC POLOHY, TYP 54

>

>

>

>

>

dvojity indukéni snimac pro polohu klapky

dostupné v kryti IP 66, IP 67 a IP 69K

k dispozici s vystupy pro solenoidové ventily

dvojvodi¢ nebo trojvodi¢ DC, AC/DC., jiskrové bezpecné provedeni a rozhrani AS-i
k dispozici jsou verze s konektorem nebo kabelovou vyvodkou

SOLENOIDOVE VENTILY, TYP 63

>

vV V V V V V

k dispozici jsou pouzdra s vysokym krytim NEMA 4, 4X a pouzdra v nevybusném
provedenim

volny vodi¢ nebo konektory DIN, jednoducha nebo dvojita civka
fazeni ventilu 5/2 nebo 3/2

pfipojeni podle NAMUR

vysoky pritok az do 1,4 hodnoty pritokového soucinitele Kv

k dispozici jsou verze s jiskrové bezpec¢nym provedenim
dostupné napéti: 12, 24 V DC; 24, 110, 220 V AC
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FIRMA BRAY POSKYTUJE OD ROKU 1986 RESEN|{ PRO REGULACI PRUTOKU
PRO RUZNA PRUMYSLOVA ODVETVI PO CELEM SVETE.

NA WEBU BRAY.COM ZISKATE VICE INFORMACI O PRODUKTECH
FIRMY BRAY A POBOCKACH VE SVEM OKOLI.

SiDLO FIRMY

Bray International, Inc.
13333 Westland East Blvd.
Houston, Texas 77041, USA
Tel.: +1.281.894.5454

Veskeré udaje, technické informace a doporuceni v tomto dokumentu jsou uréeny pouze
pro vseobecné pouziti. Konkrétni pozadavky a vybér materidlu pro zamyslené pouziti
konzultujte se zastupci nebo s vyrobnim zdvodem firmy Bray. Vyhrazujeme si pravo

na zménu ¢i Upravu provedeni produktu nebo samotného produktu bez predchoziho
upozornéni. Patenty jsou vydané a pfihlasené po celém svété. Bray® je registrovanad
ochranna znadmka firmy Bray International, Inc.
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